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Peigne hexagonal pour films humides Elcometer 112 & 3236

Peigne hexagonal pour films humides

Selon normes:

AS/NZS 1580.107.3
ASTM D 4414-A

BS 3900-C5-7B

1ISO 2808-1A

ISO 2808-7B

NF T30-125

US Navy NSI 009-32
US Navy PPI1 63101-000

Ces peignes hexagonaux de précision en
inox formé sont durables et réutilisables et
se déclinent en plusieurs plages
d'épaisseur, pour mesurer des épaisseurs
allant jusqu'a 3 000 um (120 mils).

lls sont également proposés en tailles
variables, donnant des intervalles de 24 ou
36 mesures en fonction du peigne, pour une
plus grande précision.

Peigne pour film humide

Placer un peigne a la perpendiculaire et
touchant le substrat. Maintenir le peigne en
position et attendre quelques secondes,
que les dents soient humides. Retirer le
peigne.

L'épaisseur du film humide se trouve entre
la plus grande valeur recouverte (ou dents
humides) et la plus petite valeur non
recouverte (ou dents séches).

Revétement

Epaisseur du film humide et de
poudre

Que vous appliquiez un revétement
liquide ou en poudre, la mesure de
I'épaisseur du film avant séchage ou
cuisson permet de déterminer
I'épaisseur finale.

L'application d'une quantité trop
importante de revétement représente
une perte de temps et de matériau,
mais risque aussi d'affecter la
performance et la finition du produit. Un
film humide trop abondant peut
entrainer des craquelures dans le
revétement au moment du séchage ; un
film insuffisant, par ailleurs, accroit le
risque de protection insuffisante du
substrat et le risque de points de rouille.

Dans l'industrie des revétements
poudre, le controle de I'adhérence et de
I'aspect dépend de I'épaisseur de la
poudre avant cuisson. Une épaisseur
de poudre excessive peut entrainer une
adhérence médiocre, et une quantité
insuffisante comporte un risque de
décoloration et de perte de brillance du
revétement final.

Les trois méthodes de mesure de
I'épaisseur des films sont les suivantes:

- Peignes - Film humide

- Jauges d'épaisseur Pfund

- Jauges circulaires pour film
humide

Dans chaque cas, I'épaisseur du
revétement est mesurée, puis
I'épaisseur du film sec peut étre estimée
sur la base du rapport sec/humide du
revétement.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Plage Valeurs Code article

20 — 370pm 20-30-40-50-60-70-80-90-100-110-120-130-150-170-190 — K0003236M201
210 — 230 — 250 — 270 — 290 — 310 — 330 — 350 — 370pum

25 —2000pum 25-50-75-100—-125-150-175-200 — 225 — 250 — 275 — 300 — 350 — 400 — 450 | K0O003236M202
—500 - 550 — 600 — 650 — 700 — 750 — 800 — 850 — 900 — 950 — 1000 — 1100 — 1200 —
1300 — 1400 — 1500 — 1600 — 1700 — 1800 — 1900 — 2000um

25 — 3000um 25-50—-75- 100 — 125 — 150 — 175 — 200 — 225 — 250 — 275 — 300 — 350 — 400 — 450 | B112----1B
—500 — 550 — 600 — 650 — 700 — 750 — 800 — 850 — 900 — 1000 — 1100 — 1200 — 1400 —
1600 — 1800 — 2000 — 2200 — 2400 — 2600 — 2800 — 3000um

0.5 — 15mils 05-0,75-10-125-15-2-25-3-35-4-45-5-55-6-65-7-8-9 KOUS3236M203
-10-11-12-13 - 14— 15mils

1 — 80mils 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-26-28-30 KOUS3236M204
—32-34-36-38-40-42—-44—-46—-48 50— 55— 60 — 65— 70 — 75 — 80mils

1-120mils 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-26-28 B112----2B
-30-32-34-36-38-40-45-50-55-60—-70-80—-90-100- 110 — 120mils

www.elcometer.com

1/2




Produits associé

| s

~Smm—
S —

Elcometer 3230

Elcometer 154

& §§§G§EE#,
> Lo Y
.7 elcomefer %,

<y 12 .
s WETFILMCOMB ¢ *
25-3000 MICRONS
W SERIAL N2 EG158M qf%:‘
- MANCHESTER UK a, L
P TEL 0161-371 6000 1
- E8oig1aT s B, ~
@ ADEIN ENGLAND it
e BEEIRE™
SRA8S

,,,,,,

Elcometer 112AL

Jauges circulaires d’épaisseur pour films humides
Elcometer 3230

La jauge circulaire Elcometer 3230 pour films humides est
un instrument simple, précis et de haute précision,
constituée de trois piéces circulaires. Le disque central est
de diametre plus petit et est excentré par rapport aux deux
disques externes. En faisant rouler la jauge sur un
revétement humide, on finit par toucher le film avec le
disque central. Ce point sur la graduation indique
I'épaisseur.

Peignes plastiques pour films humides Elcometer 154

En plastigue ABS, les peignes plastiques pour films
humides Elcometer 154 sont a usage unique. lls servent
également de témoins des prises de mesure pour vOS
rapports ISO ou commerciaux

Peignes pour films humides en aluminium Elcometer 112AL
Ces peignes en aluminium offrent a I'utilisateur une méthode
peu colteuse pour mesurer |'épaisseur de film humide
Fourni par conditionnements de 10 peignes, ce modéle
indique les valeurs en unités métriques (25 a 3 000 um) d'un
cOté et en unités impériales (1 a 118 mils) de l'autre.
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Peignes a longue section pour films humides Elcometer 3238
Ces peignes en inox sont usinés pour assurer une précision
de +2,5 pym (0,01 mil) et affichent les mesures en unités
métriques ou impériales.
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